Neautorizovany tisk

PODNIKOVA NORMA PND 5-052-97 ML 46

Tatra

Uginnost od: 13.08.2016 Vydanié.: 6

Folie z PVC-P druh 931

1 VSeobech

Tato podnikova norma plati pro dodavani félie z PR'@Gruh 931.

Folie z PVC-P druh 931 (dale jen folie)vyrobena ze sési polyvinylchloridy, zmskéovadel,
stabilizatoti a dalSich fisad technologii valcovani a naslednou laminadie @ stabilizovana proti
UV z&'eni (ozndeni UV).

2 Pouziti
2.1 Fodlie se pouzivaipdevsim jako vymlovy material kyvnych vrat. Zatélem vyrovnani folie je

nutné ed vliastnim pouzitim k montazi folii rozvinout arkbicionovat nejmén24 hodin i teplog
cca +25 °C.

2.2 Fdlii je moZno pouzivat v rozmezi teplot od -20d€+40 °C.

3 Technické nalezitosti objednavky

V objednavce musi byt uvedeno:

a) nazev vyrobku, druh;
b) roznery v mm (Sika, tlou¥ka);

C) mnoZstvi v rzn(m);
d) ¢islo PND.

4 Technické poZadavky

4.1 Vzhled a provedeni

Folie se vyrabi hladka. Musi vyhovovat PN 4559/2801tusi svym vzhledem a provedenim
odpovidat srovnavacimu vzorku vyrobce.

4.2 Barva

Fdlie se vyrabi v transparentnim provedeni.

4.3 Roznéry
Tlou&’ka [mm] Sitka [mm] Mnozstvi folie v roli [m]
0,8 £ 0,05 1200 = 20 40,0
2,0+0,20 1200 + 20 15,0
4,0+£0,40 1200 + 20 7,5

Poznamk: Fdlii Ize vyrakt i v jinych p'edem dohodnutych roznect. Kazdy navin félie v roli obsahuje na

2 %félie nad jmenovité mnozstvi jako nahradu za sréderadny zé&atek.
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4.4 Vlastnosti

Vlastnost Hodnota Jednotkd ZkuSebni norma
Tvrdost @i (23 £ 2) °C 81+3 ShA | CSNEN ISO 868
po uplynuti 3 s
Hustota(informativni hodnota) 1,24 glem | CSNENISO 1183-1
metoda imerzni
Mez pevnosti v tahu, min. 13 MPa | CSN EN ISO 527-1
CSN EN ISO 527-3
Porgrné prodlouZeniip pretrzeni, min. 200 % zkus. tleso typ 5
rychl.500 mm/min
Odolnost proti dalSimu trhani, mintl. 0,8 mm 55 N PN 4511/96
tl. 2,0 mm 150
tl. 4,0 mm 300
Teplota kehnuti @i ohybu, max. -30 °C PN 4545/9§1S0 974)
Rozmnerova stalost (125°C/ 6 min) +8 % CSN 64 0610

5 ZkousSeni

5.1 ZkuSebni normy a metody jsou uvedeny v tabulastwosti \¢l. 4.4, gipadreé v dalSichelancich
této kapitoly.

5.2 VSeobecné zkuSebni podminky

PodleCSN EN ISO 291, prosedi 23/50 pokud neni wisludné zkusebni metddvedeno jinak.

5.3 Vzhled, provedeni

Vzhled a provedeni se posuzuje viz¢alrda odpovida ustanoveniin 4.1 této PND.

5.4 Roznéry

Sirka se n#ii kovovym metrem siesnosti 1 mm, tloti&a félie se n#ii podleCSN 64 0181, metoda
A, pritla¢nd sila 2\N.

5.5 Prowrovani dodavek

Prowtovani dodavek se viipad reklamace provadi podl€SN ISO 2859-1jednim vylgrerr,
pripustnd Urovie jakosti AQL = 4,0; kontrolni Urowe S-1. Velikost dodavky pro v¢b vzorka je

uréena pétem dodanych rzT(m) vyrobku. Vzorky jsou zaifitomnosti vyrobce a odbatele z dodavky
vybrany nahod& Na vzorcich se provedou zkouSky paraid, které jsou pednEtem gipadné
reklamace. Velikost vzorku je ¢gna patebami zkousky, kterd se na vzorcich bude prévad

6 Znakeni

Kazda role folie je op&tna samolepici etiketou &ito udaiji:
a) vyrobce;

b) ndzev vyrobku, druh;

c) rozneéry v mm (Stka, tlou¥ka);

d) mnozstvi v rﬁ(m);

e) ¢islo PND;

f) datum vyrobyjméno pracovnik.
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7 Baleni
Fdlie se naviji na papirové trubice do roli.

7.1 Role zabalené do pasu temého PE a opiané samolepici etiketou se Zeaim se ukladaji na
direvéné palety do bloku. Cela paleta se fixuje ovinuyphitaznou PE folii.

7.2 Role zabalené do papiru a hadice PE,fep&étsamolepici etiketou se Zaaim se ukladaji na
direvené palety do pyramidy. Cela paleta se fixuje PRqas

8 Doprava
Folie se dopravuji kazdym vhodnym dopravnim geatitem.Nesmi se vSakippravovat spolaé <

organickymi rozpousgtlly vSeho druhu, kyselinami a chemikaliemi, u nidehi zargena chemicka
nete&nost k gepravované folii.

9 Skladovani

PodleCSN 64 0090 fi teplo& od +5 °C do +35 °C.

11 Souvisejici normy

CSN 64 0090 Plasty - Skladovani vyrdlkplast

CSN 64 0181 Plasty - Metody stanoveni titkysfolii a desek

CSN 64 0610 ZkouSeni plast Stanoveni rozemove stalosti folii

CSN EN ISO 291 Plasty - Standardni ptesi pro kondicionovani a zkouSeni

CSN EN ISO 527-1 Plasty - Stanoveni tahovych vlagtragast 1: Zakladni principy

CSN EN ISO 527-3 Plasty - Stanoveni tahovych vlastra@&ast 3: Zkusebni podminky pro
folie a desky

CSN EN ISO 868 Plasty a ebonit - Stanoveni tvrddtatevanim hrotu tvrdogru (tvrdost
Shore)

CSNENISO 1183-1  Plasty - Stanoveni hustoty niafich plast - Cast 1: Imerzni metoda,
metoda s kapalinovym pyknometrem a titrametoda

CSN ISO 2859-1 Statistick&@jimky srovnavanim€ast 1: RBejimaci plany AQL pro
kontrolu kazdé davky v sérii

PN 4511/96 Stanoveni odolnosti proti dalSimu trhdrhaci zkouska lichanikovych
zkuSebnich vzoikkse zé&zem (vnitropodnikova norma vyrobce)

PN 4545/98 Stanoveni teplotyeknuti gi ohybu podle ISO 974 (vnitropodnikova
norma vyrobce)

PN 4559/2001 Vzhled a provedeni technickych PV@#Pyalcovanych folii, PVC-P

potisgnych félii, PVC-P laminovanych félii,ipvijenych aezanych folii
(vnitropodnikova norma vyrobce)

Kdo

Kdy

Pro koho - -
Cislo vytisku

Konec dokumentu
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