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Délivré a / Name: INTERFLEX FOAMS

Adresse / Address : ZA LES CASTORS — LE BEAU VEZE

83320 — CARQUEIRANNE
Document(s) de référence / Reference document(s) : NF EN 45545-2 (2020)

Désignation / Designation : CRK 20

Epaisseur testée / Tested thickness : 20 mm

Substrat utilisé / Substrate used : Non Applicable / Not relevant
Méthode de fixation sur le substrat : Non Applicable / Not relevant
Method of fixing onto the substrate

Exigence applicable (a4 la demande du client): R23

Applicable requirement (on customer's request)

L'interprétation des résultats d'essais montre que dans les configurations d’essais décrites dans les rapports d’essais

listés ci-dessous, le matériau répond a I'ensemble des critéres pour le(s) niveau(x) de risque(s) (HL) :
Interpretation of the test results shows that in the test configurations described in test reports listed below, the material meets all the criteria for
hazard level(s) (HL):

HL1, HL2
Référence de la méthode d’essai Parametre et unité Résultat HL atteint(s) Rapport d'essai
Reference of the test method Parameter and unit Result Reached HL () Test result
TO1 EN ISO4589-2 10 Indice d'oxygéne (%) 28.6 HL1, HL2 P242047/0004-V1
xygen index (%)
T10.03 EN ISO 5659-2 : 25 kW/m? Ds max 188.1 HL1, HL2, HL3 P242047/0005-V1
T12 EN 17084 : 600°C ITCPNL 1.11 HL1, HL2, HL3 P242047/0006-V1

() Voir annexe en page 2 / Please see appendix page 2

Responsable de I'essai
Test officer

Anycee CAMILLO

Ce document n’est pas un certificat. Il n’est qu’une syntheése de l'interprétation des résultats d’essais.
This document is not a certificate. It is only a synthesis of the interpretation of the test results

La reproduction de ce document n’est autorisée que sous sa forme intégrale.
Reproduction of this document is only authorised in its unabridged version
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ANNEXE

APPENDIX

Norme NF EN 45545-2 (2020) - Tableau 5 - Ensemble d’exigences des matériaux
‘Standard NF EN 45545-2 (2020) - Table 5 - Material requirements set

Série d' exigences (utllisé pour) : Référence de la méthode d'essal Paramétre ot unité Maximum ou / or o o o
Requirement set (used for) Test method reerence Parametr and unit minimum
R [T02 150 56562 CFE (cWim) Minimum 20a 20a 20a
(IN1A; INT B; INTD; IN1E; ING; INS; 703,01 SO 5660-1 : 50 kWim* [MARHE (kW) Maximum - %0 60
INGA; IN7; ING; IN9B; IN11; INT2A; [T10.01 EN SO 5659-2 - 50 kWim* Ds (4) (sans dimension / dmensioess) Maximum 600 300 150
IN128; IN14; EX4A; F5) T10.02 EN ISO 5659-2 : 50 kWim* VOF4 (min) Maximum 1200 600 300
[T11.01 EN 17084 - Méthode / wetnog 1 : 50 kWim? ITCo (sans dimension) / CIT (dmensioness) Maximum 12 09 075
[T02 150 56562 CFE (cWim) Wirimum a a a
(IN2; IN9A; IN10) 703,01 SO 5660-1 : 50 kWim* [MARHE (kWim?) Maximum - - %0
[T10.01 EN ISO 6659-2 : 50 kWim* Ds (4) (sans dimension / dmensioess) Maximum 600 300 150
710,02 EN SO 5659-2 - 50 kWim* VOF4 (min) Maximum 1200 600 300
[T11.01 EN 17084 - Méthode / wetnog 1 - 50 kWim? 1TC, (sans dimension) / CiTg (dmansioness) Maximum 12 09 075
R3 702150 56562 [CFE (kWim) Minimum 3a Ba 3a
(IN3A) [T10.01 EN SO 5659-2 : 50 kWim* Ds (4) (sans dimension / dinensiniss) Maximum - 480 240
710,02 EN SO 5659-2 - 50 kWim* VOF4 (min) Maximum - 960 480
[T11.01 EN 17084 - Méthode / metnoa 1 - 50 kWim? ITCo (sans dimension) / CITg (dmensionss) Maximum 12 09 075
Ra [T02 150 56562 CFE (cWim) Minimum [ 5 (B
(IN3B) [T0S EN ISO 11925-2 application de la flamme pendant 30 s Propagation de flammes (mm) Maximum 150 (en 60's) 150 (en 60 s) 150 (en 60 s)
305 fame appicaton e sproad (mm) (within 605) (within605) (wanin 605)
705 EN ISO 11925-2 application de fa flamme pendant 30's Gouttelettes enflammées 0 o o
30 fome apication Faming aropiets:
[T11.01 EN 17084 - Méthode / wetnog 1 - 50 KWim? TTCo (sans dimension) / CiT (dmensionkss) Maximum 12 05 075
s [T05 EN ISO 11925-2 application de la flamme pendant 30 s [Propagation de flammes (mm) Maximum 150 (en 60 's) 150 (en 60 's) 150 (en 60 's)
05 fme appicaton o sproad (mm) (witin605) (witin 605) (witin 605)
(IN13) 703,02 1SO 5660-1 : 25 kWim* [MARHE (kWim?) Maximum 50 50 50
710,03 EN SO 5659-2 - 25 kWim* Ds max. (sans dimension / dmensioness) Maximum 300 250 200
[T11.02 EN 17084 - Méthode / wetnog 1 : 25 KWim? TCo (sans dimension) / CiT (dmensoness) Maximum 12 09 075
R6 T03.01 15O 5660-1 : 50 kWim* [MARHE (kW) Maximum %0 %0 60
(F1C: F1D; F1E) T10.01 EN ISO 6659-2 - 50 kWim* Ds (4) (sans dimension / amenséness) Maximum 500 300 150
710,02 EN SO 5659-2 - 50 kWim* VOF 4 (min) Maximum 1200 600 300
[T11.01 EN 17084 - Méthode / wetnog 1 - 50 KWim? ITCG (sans dimension) / CITg (dmensionss) Maximum 12 09 075
RT [T02 150 5656-2. CFE (i) Minimum 20a 20a 20a
(INGB; IN12C; EX1A; EXIC; EX3; 703,01 150 5660-1 : 50 kWim* [MARHE (kWim?) Maximum - %0 60
[EX4B; EX5; EX6A; EX7; EX8; EL3C) [T10.04 EN SO 5659-2 50 kWim* [Ds max. (sans dimension / dmensioness) Maximum - 600 300
[T11.01 EN 17084 - Méthode / wetnag 1 - 50 KWim? ITCo (sans dimension) / CITg (amensionss) Maximum - 18 15
Re [T04 EN 150 9230-1 [CHF (kWi) Minimum “5 6 B
(Ex2; EX6B) 703,02 1SO 5660-1 : 25 KWim* MARHE (kW) Maximum - 50 50
710,03 EN SO 5659-2 : 25 kWim* Ds max. (sans dimension / dmensioness) Maximum - 600 300
[T11.02 EN 17084 - Méthode / wetnog 1 - 25 kWim? ITC_ (sans dimension) / CIT (menseness) Maximum - 18 15
Ro T03.02 1SO 5660-1 - 25 kWim” MARHE (kW) Maximum %0 %0 60
(Ex9; EX10; EX11; M1) 710,03 EN SO 5659-2 : 25 kWim* Ds max. (sans dimension / dmensioness) Maximum - 600 300
[T11.02 EN 17084 - Méthode / wetnog 1 : 25 kWim? ITCo (sans dimension) / CIT (dmensioness) Maximum - 18 15
R10 [T04 EN 150 9230-1 [CHF (kW) Minimum 5 6 B
(IN1C; IN15) 710,03 EN SO 5659-2 : 25 kWim* Ds max. (sans dimension / dmensioiess) Maximum 600 300 150
[T11.02 EN 17084 - Méthode / metnoa 1 - 25 kWim? ITCo (sans dimension) / CITg (dmensionss) Maximum 12 0.9 075
[rR7 T02 150 56562 CFE (cWim) Minimum 0a 0a 30a
(EL3A) 703,01 150 5660-1 : 50 kWim* [MARHE (kWim?) Maximum %0 %0 60
[T10.01 EN SO 5659-2 50 kWim* Ds (4) (sans dimension / dmensiniss) Maximum 600 300 150
[T10.02 EN ISO 5659-2 : 50 kWi VOF 4 (min) Maximum 1200 600 300
[T11.01 EN 17084 - Méthode / wetnog 1 - 50 KWim? ITCo (sans dimension) / CiTg (dmensioness) Maximum 12 09 075
R12 702150 56562 CFE (i) Mirimum w0a w0a 40a
(EL38) 703,01 150 5660-1 : 50 KWim* [MARHE (kWim?) Maximum 60 60 60
[T10.01 EN SO 5659-2 50 kWim* Ds (4) (sans dimension / dmensiess) Maximum 600 300 150
[T10.02 EN SO 5659-2 - 50 kWim* VOF 4 (min) Maximum 1200 6500 300
[T11.01 EN 17084 - Méthode / wetnog 1 - 50 KWim? ITCo (sans dimension) / CiTg (dmensionkss) Maximum 12 09 0.75
B 714 EN 13501-1 Euroclasse / Euroclass Minimum A A A
(EL8)
:?L“t) 708 EN 60695-1-40 Classe K (Point dinflammation (‘C) /e pont () Minimum 300 300 300
[i3 Partie brolée <540t |  Partie brolée s540et |  Partie brolée < 540 et
(ELiA) 100,01 £ 6033212 Longueur non bralée (mm) J— parte non brilée >50 | - partie non broiée >50 |  parie non brolée > 50
(unbumed ength ()
o unbumod par > 50 unbumod par > 50 unbumod par > 50
[T09.02 EN 60332-3-24 (pour / for 0 > 12 mm) nauteur zone carbonisée (m) / Heght of cared zone (m) Maximum 25 25 25
709.03 EN 50305 (pour / or 6 mm <d < 12 mm) [hauteur zone carbonisée (m) / Heightof harred zone (m) Maximum 25 25 25
T09.04 EN 50305 (pour / or d < 6 mm) Inauteur zone carbonisée (m) / Heght of hared zone (m) Maximum 15 15 15
713 EN 610342 [Transmission (%) Minimum 2 50 70
715 EN 50305 ITC (sans dimension / dmensioness ) Maximum 10 10 6
[Re Partie brilée S540et | Partie brlée S540et |  Partie brolée < 540 et
(EL1B) T00.01 EN 6033212 bo:ugue‘xr nohn brﬂylée (mm) Minimum partie non brilée > 50 partie non bralée > 50 partie non bralée > 50
nbumed ot () < < <5
o unbumed part>50 unbumed par > 50 unburmed part > 50
709,02 EN IEC 60332-3-24 (pour | for d 2 12 mm) Ihauteur zone carbonisse (m) / Hegh of harred zone (m) Maximum 25 25 25
[709.03 EN 50305 (pour/ for 6 mm < d < 12 mm) [hauteur zone carbonisée (m) / Heightof harred zone (m) Maximum 25 25 25
T09.04 EN 50305 (pour / or d < 6 mm) Inauteur zone carbonisée (m) / Heght of chared zone (m) Maximum 15 15 15
713 EN 610342 [Transmission (%) Minimum - 25 50
715 EN 50305 ITC (sans dimension / dmensioess ) Maximum 10 10 6
R17 702150 56562 [CFE (ki) Minimum 3a Ba Ba
(EX18; Paragraphe 5.3.1.2) 703,01 150 5660-1 : 50 KWim* [MARHE (kWim?) Maximum - %0 60
710,04 EN 1SO 5659-2 : 50 kWim* Ds max. (sans dimension / dmensioness) Maximum - 600 300
[T11.01 EN 17084 - Méthode / wetnog 1 - 50 KWim? TTCo (sans dimension) / CiTg (dmensoness) Maximum - 18 15
Rig* [T06.01 EN16989 MARHE (kW) Maximum 80 55 25
(F1; F1E) 706,02 EN16989 TSPe Maximum - b 5
706.03 EN16989 :::‘fn“c;‘,‘fag:’:;': :a“:f"::/“ assise siége (mm) Maximum - 1180 1180
:11:) 703,02 1SO 5660-1 : 25 kWim? MARHE (kWim?) Maximum i3 50 50
R20 107 EN 150 129522 [Temps apres brolure en s / Afer uming time (5 Maximum 10 10 10
(F4) [703.02 1SO 5660-1 : 25 KW/m* |MARHE (kWim?) Maximum 50 50 50
[T10.03 EN ISO 5659-2 : 25 kWim* Ds max. (sans dimension / dmenséniess) Maximum 200 200 200
[T11.02 EN 17084 - Méthode / wetnog 1 - 25 KWim? ITCo (sans dimension) / CiTg (dmensioness) Maximum 0.75 0.75 075
Rz 703,02 1SO 5660-1 - 25 kWim” MARHE (kW) Maximum 75 50 50
(F1A; F18; F1E; F1F; F3) 710,03 EN SO 5659-2 : 25 kWim* Ds max. (sans dimension / dmensioiess) Maximum 300 300 200
[T11.02 EN 17084 - Méthode / wetnos 1 : 25 kWim? 1TC, (sans dimension) / CiTg (dmensioness) Maximum 12 09 075
R22 101 EN 150 45892 10 Indice d0xygene / Oxygen contnt (%) Minimum 28 28 32
(IN16; EL2; EL6A; EL7A; M2) [T70.03 EN SO 5650-2 - 25 KWim~ [Ds max. (sans dimension / dmensiess ) Waximum 600 300 750
[T12 EN 17084 - Méthode / Method 2 : 600°C ou / or ITCpy. (sans dimension) / ClTy.p (dmensiniess) ou / or Maximum 12 09 0,75
711,02 EN 17084 - Méthode / Metnos 1 : 25 kWim? ITCc (sans dimension) / CITg (dmensiness)
[T01 EN 1S0 4569210 indice doxygéne / Orygen content (%) Wirimum 28 %8 32
(EX12; EL2; ELS; ELGB; EL7B; M3) [T10.03 EN SO 5659-2 : 25 kWim* Ds max. (sans dimension / dmensioness) Maximum - 600 300
[T12 EN 17084 - Méthode / wetroa 2:: 600°C ou / or TTCeu. (sans dimension) / ClTy.s (dmensioiess) o / or
T11.02 EN 17084 - Méthode / Metroe 1 : 25 kWim? ITCq (sans dimension) / CITg (smensioess ) Maximum - 18 15
K24 T01 EN 150 45892 10 Indica droxygéne (%) Minimum 28 2 32
EL9) ongencontent )
) 16 EN 60695-2-11 ompérature du il ncandescent ('C) Minimum 850 850 850
[ 717 EN 60695-11-10 ou équivalent / or equvaient Essel & la pette flamme verticale Minimum vo vo vo
(EL9: EL10) Vertialsmai lam tost
7 T02 150 56562 CFE (i) Minimum (B [ (B
(EX13) [T0S EN ISO 11925-2 application de la flamme pendant 30 s Propagation de flammes (mm) Maximum 150 (en 60's) 150 (en 60's) 150 (e 60's)
30 fomo appication e soroad (mm) (witin 605) (watin 605) (wihin605)
705 EN ISO 11925-2 application de la flamme pendant 30's Gouttelettes enflammées o o o
30 fame apication Faming aropiets
[T11.01 EN 17084 - Méthode / wetnog 1 - 50 kKWim* 1TCo (sans dimension) / CITg (dmenseness) Maximum - 18 15
R28 [T04 EN 150 92391 [CHF (kW) Minimum 3 45 6
(IN1C; IN15 Paragraphe 5.3.1.2) [T10.03 EN ISO 6659-2 : 25 kWim* Ds max. (sans dimension / dmensioness) Maximum 500 300 150
[T11.02 EN 17084 - Méthode / wetnos 1 - 25 KWim? ITCo (sans dimension) / CiTg (dmensionss) Maximum 12 09 075

(Subclause 5.3.1.2)
a-

doivent étre ajoutées

flomo sproad s 150 mm in 60 s
- no buming droplets partices.

0 5 .

Essai conformément aux exigences de TOS (EN ISO 11925-2 avec une application de application de Ia flamme pendant 30 s/ 30 s flame application). Les exigences dacceptation sont

- propagation des flammes < 150 mm en 60's

- absence de gouttelettes/particules enflammées.
705 (EN 15O

Le TSP doit étre mesuré de maniére & permettre 'accumulation de données comparatives en prévision d'une éventuelle valeur seuil future pour HL2
2

-
Sile siege doit étre soumis & essai sans étre vandalisé, la moyenne des résultats des deux essais doit étre utilisée pour les besoins de la classification.

Si le siége doit étre soumis  essai vandalisé et non-vandalisé, la moyenne des deux siéges vandalisés et la moyenne desdeux sieges non-vandalisés doit étre prise en compte.

La plus grande moyenne (vandalisé et non-vandalisé) doit étre uilisée pour les besoins de la classification,

Si durant 'essai de SO 5658-2 des gouttelettes/particules enflammées  sont signalées conformément au § 5.3.8, ou dans le cas spécifique de matériaux qui ne s'enflamment pas dans I'essai de 1SO 5658-2 et qui sont en oulre considérés comme inclassables, les exigences suivantes
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