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Editorial

Mili Citatelia,

o by to bol za firemny Casopis, ak by ste v hom nenasli novinky, tipy

na zlepsSenie a zjednodusenie vasej prace a v neposlednom rade aj zaujimavé
&itanie na chvile oddychu. Preto sme véetky tieto informacie skibili do jedného
celku a pripravili uz Sieste vydanie nasho Casopisu.

Okrem vsetkych noviniek, o ktorych sa docitate na dalSich stranach, je jedna,
ktord by som vam rad predstavil osobne prave tu.

Je nou servis a lisovanie hydraulickych koncoviek a hadic. Vypoculi sme vase
Ziadosti a zaviedli tuto sluzbu aj v nasej pobocke v Bratislave.

Mozno si kladiete otdzku, preco o nej piSem prave v editoriali. Nuz, premyslal
som, Ci ju nezaradit medzi novinky z nasej vyroby, ale chcel som vam tuto
skvell informdciu podat hned'na zaciatku casopisu. Teraz ste este plni sil,

no ked budete v polovici ¢asopisu, vasa pozornost uz mozno trochu ochabne.
Plni sil... a o to ide. Tak ako je hydraulicky lis plny sily a vyvija velky tlak,

aby zalisoval koncovku, ktord nasledne musi odolavat este vacsiemu tlaku.

Urcite ste si pocas dovoleniek oddychli a nabrali nové sily, ktoré potrebujete
pre vasu dalSiu pracu. Verim, Ze ste pocas dovolenky len tak neposedavali,
ale prebudili sa vo vas aj hobby chitky a poopravovali ste vSetko, na Co ste
nemali pocas celého roka Cas, a pripadne aj nieco nové vytvorili.

Nezabudnite vSak, Ze aj vase stroje a zariadenia potrebujd obcas opravit.

A na to sme tu pre vas my, aby sme vasim masinam dodali novd silu,

¢i uz zalisovanim novych koncoviek na hydraulickom systéme, alebo
vyrezanim potrebného tesnenia na nasich novych plotroch v Ziline a Kosiciach.
0 tom sa vSak uz docitate v nasledujucich ¢lankoch.

Prajem vam vela novych inspiracii pri ¢itani ndsho ¢asopisu.

(\‘i\}vf%/,

Vas Karol Dudik
veduci pobocky Bratislava
a zastupca riaditela GUMEX SK, spol. s r.o.
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Novinky z nasej vyroby

Dalsie digitdlne CNC plotre
v pobocke v Ziline aj v KoSiciach

Teraz esSte rychlejSie a pruznejSie nez doposial
reagujeme na dopyt nasich zakaznikov po tva-
rovych vyrezoch z ploSnych materidlov. Vacsia
rezna plocha a vysokorychlostné rezacie a diero-
vacie funkcie nam umoznuju rozsirit a urychlit

aj nase sluzby.

eecccccccccse

eeccccce

V GUMEXE Zilina, ako aj v Kosiciach, pre vas vyrezeme:

ploSné tesnenia bez Ukosov a zapusteni

medzikruzia pre prirubové tesnenia

obd{Znikové a kruhové podlozky

tesnenia so samolepkou

atypické tesnenia

minimalny priemer otvorov 2 - 5 mm (zalezi od hribky materialu)

eecccccscscccccscccccscccse

Materialy, ktoré rezeme v Ziline (vy$ka rezania
max. 15 mm) aj v Kosiciach (vyska rezania max 10 mm):

eeccccce

B kompaktnad a mikroporézna guma
B gumové a plastové materialy

ReZeme od 1 kusa az po malosériovu vyrobu.

Opytajte sa - objednajte - pouzite v praxi

uz hotovy vyrobok!

®© eecccscsccccccccccscccce

o

N Tomas kontroluje kvalitu vyrezaného tesnenia z NR/SBR dosky N Hotové medzikruzia z vldknito-gumovej tesniacej dosky




Sledujeme pre vas
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Silikon - silny priatel aj protivnik
Material, ktory je makky na dotyk a sprava sa ako pruzna ,,guma“. Niektori maju

dokonca pocit, ze drzia v ruke velku zuvaéku. Cim je vynimoé&ny a na €o si pri
jeho pouzivani mame dat pozor?

Co su to silikény?

Silikony* su zvlastnou skupinou termoplastov. Patria medzi polyméry
(Latky skladajuice sa z molekul jedného alebo viacerych druhov atomov).
Vyrobky zo silikonu nachadzaju Siroké uplatnenie v stavebnictve, zdravotnictve,
elektrotechnickom, automobilovom aj leteckom priemysle.

Vyhody silikonu:

vysoka flexibilita pri nizkych teplotach a zaroven zachovanie
vSetkych vlastnosti elasticity (aZ do -60 °C)

odolnost proti vysokym teplotam (aZ do +180 °C, Specialne typy
vydrzia rozsah =100 °C/+260 °C, kratkodobo aZ +320 °C)
nepriepustnost a nenasiakavost vody

odolnost proti mnohym chemikaliam

mimoriadna odolnost proti UV Ziareniu, 0zdnu a atmosférickym
vplyvom

odolnost proti starnutiu

bakteriologicky nerozlozZitelny, nefarbi

nema vplyv na chut a vonu média, s ktorym je v kontakte

idealny na potravinarske aplikacie (nezanechava zapach, nechuti
baktériam, nespdsobuje koréziu inym materidlom)

nepoldrnost (je nevodivy a ma vyborné elektroizolaéné vlastnosti)
hydrofobizaéné vlastnosti (po aplikécii odpudzuje vodu])

adhézia (prilnavost)

® ©000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Tieto vlastnosti sa mozu dalej upravovat, respektive vylepsSovat

Nevyhody silikonu:
B nedostatocnd odolnost proti mnohym organickym rozpustadlam
a silnym zdsadam
B slaba odolnost proti mineralnym olejom a mazivam
B nedostatocna odolnost proti dlhodobému pdsobeniu prehriatej pary
B vysoka obstaravacia cena tohto materialu je désledkom néarocnej
a nakladnej vyroby

® ©000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Kde a preco su silikony zakazané?**

V Specifickych prevadzkach automobiliek - pri vyrobe plastovych
dielov, taktiez sposobuje degradaciu ploch foriem z nastrojovej
ocele. Vplyvom dlhodobého pouzivania silikénovych Cistidiel

¢i mazadiel dochadza k plosSnému naruseniu povrchu. Material
nastroja ¢i formy sa stava porézny a straca pozadované vlastnosti.
Pri otvoreni formy a vyhodeni dielu ma vysledny vylisok nevyhovuji-
cu kvalitu povrchu. Silikon taktiez reaguje s urcitymi druhmi plastov,

pre konkrétnu aplikaciu, popr. konkrétneho zdkaznika (pomocou plniv
alebo chemickych aditiv). Takto je mozné upravit napriklad elektrickd
alebo tepelnt vodivost Ci adhéziu.

takZe sa vylisky ..zlepuju” s formou. Kontakty, ktoré su vystavené
styku so silikbnom, st nevodivé.

*) Zdroj: Wikipedia **) Zdroj: Bc. JAKUB SKACEL, Diplomova praca .Standardizacia procesu nakupovania“ (v automobilovom priemysle), VUT v Brne, 2009.



Sledujeme pre vas - pokracovanie

S akymi druhmi silikdnov
sa v praxi moézeme stretnut?

Hoci to mozno uz nevnimame, silikdn nas sprevadza takmer na kazdom kroku.
MozZeme sa s nim stretnut vo forme najroznejsich olejov, emulzii, kaucukov a gum,
zivic, tmelov a lepidiel, pien a lakov.

V nasej ponuke najdete tieto vyrobky zo silikonu:

B Tlakové hadicky a tlakovo-nasavacie hadice pre potravinarsky
a farmaceuticky priemysel.

B Hadice na hortcu vodu a chladiace kvapaliny, tvarovky (ide o sucast
modernych spalovacich motorov) - celé $kala hadic, kolien, spojok,
redukcii zn. RADIASIL.

B Hadice na horuci vzduch SIL (ocelova Spirala potiahnuta Specialnou
tkaninou impregnovanou silikénom). Urcend najma na transport hortceho
vzduchu pri suseni plastovych granulatov, pre tlaciarenské stroje, automobily,
polnohospodarsku techniku a Zelezni¢ny priemysel.

B SHILTEC LG - ochranny ohnovzdorny navlek na hadice a rarky.

M Silikonové gumy kompaktné a mikroporézne.

B Silikdnové profily kompaktné, mikroporézne, s kovovou vystuhou. -~

N Pre silikonové koleno nie je teplota 180 °C Ziadny problém

Ako tieto produkty funguju v praxi

Silikonové kaucuky a gumy Silikdnové peny §Silik6nové profily
(kompaktné) (mikroporézne) :aich typické vlastnosti

M Privyssej nez odporucanej teplote u nich
dochédza k zvySeniu tvrdosti a taktiez

k znizeniu pevnosti v tahu a taznosti.

Ich elektrické vlastnosti zostavaju pri
zvyseni teploty bez zmien.

Teplotna rozpinavost: Je nutné s nou
vopred po&itat, napr. profil v dizke

1500 mm sa pri teplote +200 °C mdze
prediZit 0 30 - 60 mm.

Odolnost proti abrazii sa zvysuje s klesaju-
cou tvrdostou silikénového materialu.

B MobZu byt vo forme dosiek, balov, profilov
roznych tvarov s uzavretymi, pripadne
otvorenymi bunkami. Sluzia aj ako tesnenie
(napriklad ké&blovych prechodov). Tento typ
silikonu je mozné vyrobit aj v samozhasa-
vom variante (EN45545-2 alebo UL94 VO).

B Vkabelarskom priemysle sa pouZivaji ako
izolant vodicov, ktoré su tepelne namahané
(po zhoreni zostane iba nevodivy kremicity
popol), tesnenie kablovych prechodov.

B Pre namahané suciastky v strojarstve,
elektrotechnike aj automobilovom
priemysle.

M V letectve sldZia na rozvedenie horiceho
vzduchu a olejov.

B Vseobecne sa vyuzivaji na timenie vibracii
pristrojov.

Pouzitie: Makké a deformované razené
podlozky pre vysoku teplotu, vhodné pre
vSetky priemyslové odvetvia, kde je nutna
vysoka Uroven tepelnej a zvukovej izolacie.

Pouzitie: V susiarnach, peciach, velkokapacit-
nych konvektomatoch, elektrospotrebicoch
pre domacnost. Dverové a okenné tesnenia.

Pouzitie: Oproti ostatnym kau¢ukom (prevazne
prirodnym) nie su silikdnové kaucuky vulkani-
zované sirou a ani neobsahuju Ziadne zméakco-
vadla. Tymto nedochadza k reakcii s kovmi,

a preto sa osvedcili aj v ndro¢nom prostredi.
DalSou cenenou vlastnostou silikénovych
vodivych kaucukov je ich velmi dobra stalost

aj pri vysokych vykyvoch teplét.

® ©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Sledujeme pre vas - pokracovanie

Pripravime vam silikdnoveée
vyrobky na mieru

Silikdnové gumy vam narezeme na plotri, vykonavame taktiez kontinualne sekanie
(krajanie) profilov a ich nasledné spajanie na pozadovany rozmetr.

Par pribehov z praxe - takto pouzivaju od nas na mieru vyrezané tvary nasi zakaznici:

Pri lakovani vo firme na vyrobu Sasi k transportérom: Od nas vyrezan( lakovaciu krytku vyuzivajd proti prilnutiu farby.

V linke na vyrobu vyfukovych casti automobilov: Pouzivajl vyrez zo silikénu vlozeny do drazky, aby zabranil prechodu tepla z vysoko
zahriateho produktu na ostatné casti linky.

V keramickych zavodoch: Na utesnenie vzduchovych trubic stropnych horakov priemyselnych plynovych peci, v ktorych sa vypaluje
keramika (teplota na .,prechodovom” mieste dosahuje aZ +120 °C), sa osved¢ilo medzikruZie zo silikénu.

Pri kompletizacii sanitarnych vyrobkov: Na mieru vyrezana silikénova podlozka pod panty vyrovnava dilataciu (roztiahnutie vplyvom teploty)
medzi kovom a sklom v sprchovych kutoch.

Pri vyrobe obalovanej asfaltovej zmesi na opravy vytlkov a poskodeni v krytoch vozoviek, kde je potrebné dopredu kamenivo premiesat
s horucim asfaltom: Silikdnové tesnenie na veku filtra napomaha dékladnému odsévaniu prachu pri vyrobe a suseni kameniva (teplota pritom
dosahuje az +200 °C).

Proces realizacie zakazky silikdnového medzikruzia:

—_— LT3 L = .4

- —




Produkt s mnohostrannym vyuzitim

Ukazka flexibility hadice SIL1

Vduchotechnické hadice

Existuju hadice, ktoré su schopné dopravit extrémne studeny aj horuci vzduch?

A este navyse odoldvat olejovym, benzinovym ¢&i chemickym vyparom? Ano, ndjdete
ich v nasSej ponuke! Pri odsavani a vytlaku studeného aj horuceho vzduchu sa vyborne
osvedcili hadice typu SIL.

Co je pre tieto hadice typické:
nizka hmotnost

vysoka flexibilita

schopnost udrzat si pozadovany prierez a E .
stabilita aj pri vysokych prevadzkovych hadice SIL1 - obj. kdd 0272 hadice SIL2 - obj. kéd 0273 c
teplotach http://bit.ly/gumex-4563 hitp://bit.ly/gumex-1655

Aké si medzi nimi rozdiely?

Hadica SIL1 ma oproti hadici SIL2 lepSiu stlacitelnost.

Hadica SIL2 méa hladkd dusu a je dvojvrstvova.

Obe hadice vydrzia velké rozpitie pracovnej teploty: -80 °C/+310 °C,
dobre odolavaji chemickym vyparom.

Pre ktoré obzvlast narocné odbory
je hadica SIL ,,sita na mieru”:

B plastikarsky priemysel (pre susicky plastovych granulatov)

M automobilovy, Zeleznicny aj lodny priemysel, autoservisy, servisy
polnohospodarskej techniky (pre ventilaciu vzduchu a kurenie v interiéri
dopravnych prostriedkov)

B tladiarensky priemysel (pre vyvevy v tladiarnach)

M zariadenie pekarni a chladiarni [ 4

B (Cistiarne odevov N UkéZzka vyuzitia hadice SIL1 v praxi

Varianty hadice SIL:

B Dodame ich tiez vo variante s hladkymi koncami, kde kazdy z nich ma iny priemer.

B Na zadkazku mdZeme dodat verziu vhodnu na pouzitie v leteckom priemysle.

B Distancny krdzok v spoji umozni predlzit celkovu dlzku aZ na 20 a viac metrov.

B Samozhéasavé alebo izolované vyhotovenie, ktoré spdsobi zniZenie tepelnych strat, sicasne zaisti tiez vysSiu bezpecnost

pri manipulécii (nehrozi popéalenie), stimenie hluku a niZ&iu kondenzéciu vodnej pary.



Rozhovor

Co ma spoloéné hafnium*
a plazmoveé rezanie a zvaranie?

Plazma je Stvrté skupenstvo hmoty a najrozsSirenejsia forma latky vo vesmire.
Sprevadza nas vo forme blesku, polarnej ziary, vnutri ziariviek aj tzv. nedénov alebo
v elektrickom obluku. Tvori hviezdy, hmloviny, ionosféru aj sinec¢ny vietor. S otazkou
na priemyselné vyuzitie plazmy som sa obratila na pana Ing. Alexandra Vargu, PhD.,
spoloc¢nika firmy MicroStep, spol. s r.o.

Co sposobilo také urychlenie
vyvoja a vyroby vo vasej firme,

Ze ste uz 2 roky po zalozeni firmy
(v rokoch 1993 - 1997) dodavali
riadiace systémy pre obrabacie
stroje, malé vodné elektrarne, regu-
latory turbin pre Vazsku kaskadu?

Nasu firmu zalozili v roku 1991 desiati
vyskumni a pedagogicki pracovnici
Katedry automatizacie a regulacie
Elektrotechnickej fakulty Slovenskej
vysokej Skoly technickej v Bratislave.
Cielom bolo pokracovat na inej baze

v nasej profesijnej orientacii, ktorou bola
oblast presnych Cislicovych servosysté-
mov a mikroprocesorovej riadiacej tech-
niky. Chceli sme robit riadiace systémy
z vlastného vyvoja a to sa nam aj zacalo
darit. Dostali sme sa k velmi zaujima-
vym zakazkam. Slo o mikroprocesorové
riadenie pohonov - aj turbina je len velky
motor hnany vodou. Aby sme vedeli
riadit turbinu, museli sme vytvorit jej
matematicky pocitacovy model, na tomto
modeli odladit parametre regulatora

a az potom nas pustili k prvej turbine

s vykonom 18 MW na overenie nami
navrhnutého rieSenia. Az po GspeSnom
predvedeni sme dostali objednavku

na dodavku. Postupne sme potom dodali
regulatory na 80 turbin a casom k tomu
pribudli aj regulatory budenia genera-
tora, ktory turbina pohana. Zacinali sme
vyvojom Specialnych aplikacii a k vyrobe
sme sa prepracovavali az postupne.

Na prelome tisicrocCi ste vstupili

do odvetvia CNC rezacich

a obrabacich strojov. Okrem toho
ste zakladali dcérske spolo¢nos-

ti v dalSich eurdépskych statoch.

Co vdm pomahalo takéto Siroké
portfdlio vyrobkov a sluzieb udrzat
v jednotnej linii, postrazit kvalitu,
nerozdrobit energiu v priliSnom
pocte projektov?

S rezacimi CNC strojmi sme zacali
v roku 1993, ked sme dostali zakazku
na vymenu nefunkéného riadiaceho

| 1. I' & -~ L I4 ¥ i b + I o - - -1l
.‘N strojtypuMG natikosové re am'az moujvrtanie a popisovanie
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systému na existujicom stroji. Ulohu
sme zvladli a problematika nas zaujala
tak, ze sme zacali uvazovat o vlastnych
strojoch. Nasli sme kooperaciu na me-
chaniku, a tak sa to postupne zacalo

s produkciou 1 - 2 strojov rocne.

V roku 1997 sme sa dostali okrem
dalSich firiem zo Slovenska s nasim naj-
jednoduchsim zariadenim do vystavného
stanku na svetovej vystave zvaracej a re-
zacej techniky v Essene v SRN. Tam sme
nadviazali prvé kontakty s potenciadlnymi
zadkaznikmi a aj s potencidlnym predaj-
com. Postupne sa pocet produkovanych
strojov zvySoval, o tie stroje sa bolo
potrebné starat, a tak prirodzene vznikla
firma v SRN ( MicroStep Europa GmbH.)
na predaj a servis. Neskor vznikli

aj dalSie. Ta prva je vSak najrozbehnutej-
Sia - rocne predava viac ako 60 strojov.
Postupne sa nase portfolio krystalizovalo
do dnesnej podoby.

V oblasti CNC strojov pre plazmové
rezanie patrite k hlavnym svetovym
producentom.

Medzi Spicku patrime najma z hladiska
technickej Urovne nasich riesenf a nie

Zakaznici
prichadzaju
so stale
zaujimavejsi-
mi Ulohami
a tie si vyza-
duju vyvoj

LR g

z hladiska mnoZstva produkcie. Nase
stroje nepatria medzi lacné produkty.
Svoju poziciu na trhu stale zlepSujeme
a v poslednych rokoch sa ndm poda-
rilo ziskat zakazky v najndrocnejSom
segmente trhu, a tym st velké lodenice.
V sucasnosti sa ukoncuje vyroba velkého
laserového rezacieho stroja s pracovnou
plochou 50 x 3,5 m pre lodenice STX
France, bola realizovana dodavka stroja
s pracovnou Sirkou 16 m pre lodenice

v Kanade a v Rumunsku a pripravujeme
dodévku dalSich CNC strojov pre velké
lodenice v SRN a USA (pracovna Sirka
bude az 24 m).

V ¢om vidite najvacsie vyhody
delenia materidlu prave plazmou
na rozdiel od ostatnych technoldgii?

Ak presne vyrezeme dielec, potom nie

je potrebné nasledne upravovat rezné
hrany frézovanim, brisenim atd. Kvalit-
nou plazmou a kvalitnym CNC strojom
mozno rezat dielce s Ukosovymi hranami
pripravenymi priamo na nasledné zva-
ranie. Stroje, ktoré majd na sebe vrtacie
hlavy, umoZnuju aj navrtanie presnych
otvorov, narezanie zavitu do tychto

Z hafnia*) sa vyrabaju elektrédy na plazmové rezanie kovov a zvaranie. Zdroj: Wikipedia



otvorov, dielce m6zu byt opisané pre
moznost lahkej identifikacie alebo mozu
byt pokreslené technologickymi liniami
potrebnymi na nasledné operacie. Nejde
teda iba o rezanie, ale aj o komplexnu
pripravu dielcov, a takéto CNC stroje

sU uz prakticky zlozitymi vyrobnymi
centrami. Ak k tomu pripocitame systé-
my pre automaticku nakladku, vykladku
a sortovanie vyrezanych dielcov, potom
predstavuju vykonny automatizovany
vyrobny uzol. Prave takéto produkty
chceme dodavat.

Je rezanie plazmou pre obsluhuju-
cich zamestnancov bezpecné?

Rezanie plazmou je vlastne rezanie elek-
trickym oblukom. Je to podobny proces
ako oblukové zvéranie, pri rezani sa vsak
neodtavuje elektrdoda, ktord ma vlozku
zo Specialneho materialu - hafnia*,

ale rezany material. Zamestnanec si pri
praci musi chranit oci, nesmie sa priamo
pozerat do oblika. KedZe stroj pracuje
automaticky, nie je potrebné kontinualne
sledovat obluk.

Nasa spolo¢nost vam dodava pro-
fily, hadice, spony, mikroprofily aj

dalSie produkty. V akych zariade-

niach sa nasledne vo vasom sorti-
mente uplatnia?

Tieto produkty vyuzivame v nasich CNC
strojoch. Ide napriklad o odséavanie
spalin vznikajlcich pri plazmovom rezani
z okolia horédka a plynové hadice

pre autogénové rezanie.

Aktudlne mate prostrednictvom au-
torizovanych predajcov a dcérskych
spoloc¢nosti zastupenie vo viac nez
50 krajinach sveta. Okrem Eurdpy
ste dobyli aj USA, Juhoafricku
republiku, Braziliu, Blizky vychod,
Egypt, Indiu, Cinu, Vietnam alebo
Juznu Kéreu. Kde bolo pre vas naj-
tazsie prisposobenie sa miestnemu
trhu a jeho Specifickym potrebam?

Nase zastupenie po svete vznikalo
postupne. Pravidelne sme sa zUcast-
novali na najvyznamnejsich Speciali-
zovanych vystavach so zameranim

na oblast rezania a zvarania. Na takychto
vystavach hladaju zékaznici vhodny stroj
pre svoj vyrobny proces, ale o je dolezi-
tejSie, hladaju tu firmy z roznych Statov
zaoberajuce sa predajom technolégii

vo svojom State, potencialnych vyrobcov,
ktorych produkty by mohli predavat.
Postupne nas potencialni predajcovia
oslovovali, budovali sme s nimi vztah
tak, aby dokéazali nase produkty preda-
vat, resp. pri zlozitejsich poziadavkach
priviezli zakaznika k ndm. Tito predajco-

/N CNC stroj na rezanie 3D dielcov z rar
a profilov plazmou

Sucastou
nasich
dodavok je
aj CAM
softvér

na tvorbu
reznych

planov

via potom organizovali zase Gcast

na vystavach v ich domovskom teritoriu.
Kazdy trh je niecim Specificky, ale

v exotickych Statoch, na ktoré sa pytate,
mame predanych malo strojov. Pomery
v kazdom State pozna predajca. Potreby
zakaznikov nie su zavislé od teritéria.
0d toho su skor zavislé ich financné
moznosti.

Mate vy osobne este cas a prilezi-
tost navstivit vase vyrobné

a vyvojové oddelenia? Uzasnut
nad novymi ndpadmi a konec¢nou
realizaciou tychto myslienok,

ich ,,zhmotnenim“?

Samozrejme, na to cas mam, a napriek
tomu, Ze mam dochodcovsky vek, kazdy
den som v praci a na vyvoji produktov,
resp. na inovaciach tychto produktov,
sa priamo podielam.

Zaujimate sa napriklad o plazmo-
vé vldkna na Sinku, poldrnu Ziaru,
prepojenie nasej Galaxie s Magella-
novymi mrac¢nami prostrednictvom
vodikovych plazmovych mostov?
Alebo davate vo svojom volhom
Case prednost inym, celkom odlis-
nym koni¢kom?

Zaujima ma vsetko, ale najma technicky
vyvoj vo svete. Vo volnom Case sa venu-
jem svojej rodine a zahrade, relaxujem

/N CNC stroj typu MSF na rezanie pevnolatkovym
vlaknovym laserom

Ing. Alexander Varga,
PhD. (* 1952)

Vystudoval technicku kybernetiku
na Elektrotechnickej fakulte SVST
v Bratislave. Pracoval ako vyskum-
ny pracovnik Katedry automatizacie
a regulacie FEI STU Bratislava,

v sticasnosti spolocnik firmy
MicroStep, spol. s r.o. Vo volnom
Case sa venuje ovocinarstvu, rad
vari, bavi ho vlastna praca.

Je Zenaty, ma 2 deti, 5 vnucat.

Rozhovor s Ing. Alexandrom Vargom, PhD., pripravila Ing. Monika Sivulkova, marketingova Specialistka firmy GUMEX, foto: archiv MicroStep, spol. s r.o.

©



Hadice na extrémne namahanie
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Najodolnejsie hadice? SIGMA!

Na pneumaticky a hydraulicky transport velmi abrazivnych materialov
sa obzvlast osvedcila nasdvacia a tlakova hadica SIGMA so Specidlnymi prirubami.

V nasom sortimente najdete hadicu SIGMA v dvojakom vyhotoveni:
SIGMA FS 3310 na hydraulickd dopravu SIGMA FS 3320 na pneumaticku dopravu

B médium sa prepravuje pomocou tekutiny B médium sa prepravuje pomocou vzduchu

B médium = sypké abrazivne latky (sadra, popol, bauxit, korund, B médium = sypké abrazivne latky (cement, zlievarensky piesok,
dolomit, rudy, Zivec, ¢repy, GUlomky dreva, priemyselny odpad, fosfaty, kremik, dolomit, drvené sklo, obilie, kdra, drevené piliny)
uhlie, kovovy prach, dusi¢nany, sklarsky piesok, sadze, sol, B objednavaci kad: 0231

granulovany il, uran, volfram, cement, trk, bahno, krieda, betén)
B objednavaci kod: 0230

Osadzovanie hadic SIGMA prirubami v nasej dielni:
i & 1) Priprava hadice

na montaz: skratenie
na pozadovanu dlzku,
nasadenie prirub

DU A

ot

CRAAAA)
Lell il

2) Pripevnenie
priruby k hadici
pomocou skrutiek =

& 3) Zbrisenie
konca hadice,
odstranenie drotu,
findlne zacistenie

4) Hadice pripravené
na pouzitie =

---------- ©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Vyhody hadicového systému SIGMA:

B Potrebnd dizku hadice je mozné z dodaného mnoZstva zrezat
priamo na mieru podla zistenych pracovnych dispozicii.
B Porovnanie s ocelovym potrubim:
a) Hadicu SIGMA nie je nutné natierat ochrannym naterom
ani vo vonkajSom prostredi.

b) Kovové priruby je mozné aj po opakovanom otvoreni opat pouzit.

c) Doprava pevnych Castic, zvlast v uzavretych priestoroch,
je pri pouziti hadice SIGMA na rozdiel od kovového potrubia
podstatne menej hlu¢na. Gumova dusa hadice pohlti vacsinu
zvuku a zredukuje tak neprijemné zvukové efekty na minimum.

Ako minimalizovat rizika:

B | napriek robustnosti tejto hadice ju netahajte silou po zemi
ani cez predmety s ostrymi hranami.

B Pred instalaciou hadice vezmite do Gvahy zmenu dizky hadice
vplyvom prevadzkového tlaku.

B Pripreprave ¢i skladovani nekladte na hadicu SIGMA Ziadne
predmety ani tieto hadice neskladujte na sebe, inak d6jde
k nevratnej deformacii ocelovej Spiraly zapustenej v obale hadice.



Nas servis v stazenych podmienkach u zakaznika:

AT 21 1V O PR B

Konstrukcia hadice SIGMA a ukazka spojenia prirubou

Obal hadice SIGMA
Tesnenie SIGMA - Cierny obal
s textilnou medzivrstvou - Specialny vlnovec
- s odtlackom textilu
- odolny proti vplyvom pocasia
- vodivy
- olejuvzdorny

Priruba SIGMA
- narazuvzdorny hlinik
- delend priruba

- zdrsneny povrch Stredna vrstva Ocelova $pirala Nosna vrstva
- dobre prilieha na vonkajsi povrch hadice

Technické parametre k hadiciam SIGMA zobrazite TU:

http://bit.ly/gumex-4536

n



Poradna pre dielne
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Ako nesadnut lepidlu na lep?

Lepenie je iba jednou z niekolkych metdd spadjania materidlov. Tak ako sa neda vsSetko
zvarit, zoskrutkovat, pribit a pod., tak ani lepenie nie je spasnou metédou pre kazdu
stavbu, opravu Ci rekonstrukciu, je to vSak najprogresivnejsSia metdda sucasnosti.
Musime si uvedomit, Ze lepené spoje maju najvyssiu pevnost pri namahani v tahu a Smyku. Ohyb moze byt niekedy velky problém.

Napriklad spoj lepeny dvojzlozkovym epoxidovym lepidlom méze mat v $myku pevnost aj 300 kg/cm?. Zato v ohybe takmer nulovd.
Takto namahané spoje sa musia speviovat napriklad ¢apovanim alebo preplatovanim.

6 zakladnych otazok, na ktoré musime poznat bezpodmienecne odpoved, nez zacheme lepit:

B Aky material budem lepit? B Akej teplote a podmienkam bude zlepeny spoj vystaveny?
(nasiakavy/nenasiakavy, porézny/neporézny, kov, plast) (vodovzdornost, odolnost proti zmak&ovadlam)

B Aku velkd plochu potrebujem lepit? B Je material, ktory budem lepit, vobec lepitelny?
(Sprejové lepidlo je vhodné na velké plochy, sekundové Nepatri medzi materialy, na ktoré je potrebné pouzit aktivator,
na malé plochy a opravy.) alebo sa lepi len tazko? (Nejde o silikén, PE, PTFE?)

B Aké namahanie musi zlepeny spoj vydrzat? (tah, Smyk, tlak) B Mam lepeny povrch Cisty a riadne odmasteny?

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Druhy lepenia:

~mokrym" sposobom

Vhodné pre pripad, ked'je jeden z lepenych materialov
nasiakavy (porézny). Nanesieme lepidlo na jeden

z materialov, spojime a nechame vytvrdit - vysledny spoj
je navyse pruzny. Tento sp6sob nazyvame taktiez
jednostranné lepenie.

.kontaktnym” sposobom

Kontaktné lepidla odporticame vtedy, ked sa lepia vacsie
plochy. Pri lepeni poréznych povrchov vSak treba pouzit
rychly prvy nastrek lepidla a nasledne aplikovat lepidlo
znovu, akoby iSlo o prvu vrstvu. Pouzivame aj na nena-
siakavé povrchy (gumu, molitan, koZu a pod.). Lepidlo
aplikujeme v tenkej rovhomernej vrstve na obe lepené
plochy, na jeden povrch vo zvislom smere, na druhy

vo vodorovnom, tzn. vo vysledku vznikne .mriezka”.
Nastrek vykonavame zo vzdialenosti 10 - 20 cm kolmo
k povrchu s presahom 50 - 70 %. Najvacsia pevnost

sa dosiahne pri vyslednom pokryti 80 - 100 %.

Sprej (tuba 500 ml) ma vydatnost pokrytia plochy 8 - 12 m2. Pri nanasani lepidla Stetcom je spotreba niekolkonasobne vyssia. V oblastiach
vySSieho namahania a okrajov odporticame pouzit druht vrstvu lepidla. Nechame odparit vSetko rozpustadlo, pokym sa lepidlo nebude pri dotyku
lepit na ruku, a potom materialy spojime a silne stladime (najlepsie valéekom smerom od stredu ku krajom). V tomto okamihu ma vysledny spoj
80 % konecnej pevnosti, 100 % sa dosiahne po 24 hodindch. Nebrani to vSak dalSiemu spracovaniu zlepeného materialu, napriklad rezaniu.
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Co nam maze tento vcelku jednoduchy AKy je dostatocny cas na odparenie lepidla?
proces pokazit? To zavisi od niekolkych faktorov:

B Zhon: Ak by sme nenechali skutoéne véetko rozptstadlo odparit, B Teploty a vlhkosti: Izbova teplota je vyhovujlca.
najma v pripade velkych ploch, zostane po zlepeni v spoji aj B Mnozstva naneseného lepidla.
po stlaceni. Nema sa kam odparit. Vznikne spoj, ktory ma nizsiu
pevnost a pripadne aj velmi kratke trvanie. Nasledkom nedosta-
to¢ného odvetrania sa va¢éinou mnohonasobne prediZi ¢as
schnutia, ak sa ma kam rozpustadlo odparit. Alebo vznikaju
bubliny na povrchu, ked'sa rozpuistadlo nema kam odparit.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000 o

Vseobecne sa odporuca ¢as cca 2 - 3 minuty, iba ak bolo
nanesené prilis velké mnoZstvo lepidla a vznikli , kaluze®,

B Nanesenie prili§ malého mnozstva lepidla. treba cakat dlhsie.




Je mozné lepit kontaktnym sposobom aj nasiakavé materialy?

Kontaktnym spdsobom lepenia drZi spoj ihned (za predpokladu dodrZania spravneho postupu lepenial. | tak je lepSie pockat 24 hodin,
aby sa dosiahla plna pevnost. Navyse zéleZi na namahani. Ak lepime dopravny pas za studena kontaktnym spdsobom, musime cakat.
Ak lepime protihlukovu dosku bez nutnosti odolat velkym silam, je funkéna ihned.

Ked'vSak lepime jeden alebo aj viac materialov nasiakavych (poréznych) .namokro”, méZzeme ich sice hned spojit, ale po zafixovani musime
Cakat minimalne 12 hodin do vytvrdenia. Ako je to mozné urychlit? Jednoducho - také materialy lepime kontaktnym spdsobom bez fixacie!

Ako spozname, Ze su oba materialy pripravené na zlepenie?
Lepidlo po odpareni na lahky dotyk nelepi, ale po priblizeni lepenych spojov k sebe zaént chytat ako suchy zips. A TO JE SPRAVNE!

TIP: Ak lepime kontaktnym sposobom materialy s hrubsim alebo poréznym povrchom

(drsnt kozu alebo drevo, hrubu textiliu a pod.), pouZijeme prvu vrstvu ako penetraciu.
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Nas sortiment sme rozsirili o novinku - kontaktné striekacie lepidla s vysokou tepelnou odol-
nostou a jemnym rozstrekom znacky TensorGrip®. Ich vyuzitie najdete v nasledujucej tabulke:

Kurenie,
Stolar- | vzducho- Priprava
stvo technika, povrchu
izolacia

Objedna-
vaci Charakteristika Uplatnenie
kod

Laminat/dosky z dreva,

Vysokovykonné lepidlo Tvrdy e S R e

najma pre laminaty a odolny, o o

1929 a drevené doskové pevne Interiér V X X ;g?;;tlt' Sﬁ‘gék?]\l’ivnr:’w;ggi(i::;ady
materialy; Trieda proti-  konstrukény obrisit z dreV(;triesky Breglejky
poziarnej odolnosti 1 po vytvrdnuti '

aj iné drevené materialy

RERE

Mikroporézne gumy/plech,

Extra silné lepidlo pre Kovy: vlaknité izolacné materialy
izolacné materialy, Stredne ., odmastit, a tkaniny, izolacie zo skle-
Lz vyborna pociato¢na pevny Interier x V x zlahka nej vaty, dosky z mineralnej
prilnavost obrusit vlny, kovy/penové materialy,
polystyrény

4 hlavné vyhody pouzitia sprejovych lepidiel: . .
yhoayp prejovy . Viac informacii

B Nanasame tensiu vrstvu nez pri pouziti Stetca, ¢o ndm Setri peniaze.

B Odpada pracne davkovanie, praca je rychlejsia a Cistejsia.

B So zlepenymi materialmi je mozné ihned dalej pracovat.

B Spreje st rovno pripravené na pouzitie, bez nutnosti dalSieho vybavenia.

o sprejovych lepidlach:
http://bit.ly/gumex-4566

Zdroj: webové stranky tensorgrip.cz; lepidla.cz; Ing. Daniel Drobny, Ing. Miroslav Gregor. Za konzultaciu k tejto problematike dakujeme pani Ing. Sarke Pastyrikovej.

-
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Okienko personalistky
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Dokaze sa presadit zena
v technickom odbore na pozicii

obchodnej zastupkyne?

Persondlna riaditelka Jana Lagova vyberala vhodného adepta na tuto poziciu

pre pobocky Bratislava a Zilina. Nakoniec zvolila Mirku Leicherovq, u ktorej si ceni
najma to, ze dokaze prijemne a vecne komunikovat so zdkaznikmi a vyhovuje

jej aj technicky typ zakaznikov. Ma za sebou zZivotné skusenosti, ktoré zhodnocuje
vo forme pracovitosti, pokory k praci aj k zivotu. Po jej zapracovani ,,v teréne‘

sa jej spytala na jej pohlad na GUMEX aj na pracu technicko-obchodnej zastupkyne.

Mirka, ¢im vas zaujala spoloénost
GUMEX natolko, Ze ste sa nevahali
uchadzat o poziciu technicko-
-obchodnej zastupkyne?

Oslovilo ma dlhodobé postavenie
spolo¢nosti GUMEX na slovenskom
a aj ceskom trhu. Sortiment, ktory
spolo¢nost ponuka. Bola to vyzva.

Naudit
sa da
vsetko...

V GUMEXE sme dlho mali ako
obchodnych zastupcov iba muzov.
Aké ma pre vas ako zZenu tato
pozicia vyhody a nevyhody?

Vyhoda Zeny - skér sa dostanem na
stretnutie ako muz. Muzi si mnohokrat
otvorenejsi k Zene. A nevyhody? Muzi

su prirodzene technické typy. A je im
tiez prirodzené rozpravat o tom.

Mame Siroky sortiment tovaru

a sluzieb rydzo technického
charakteru. Co vdm pomaha orien-
tovat sa ¢o najlepsie v tejto Sirke

i hibke nasej ponuky?

Na zaciatku to boli kolegovia, ktori ma
vela naudili, a som im za to velmi vdac¢na.
Adaptacny proces mi dal tieZ velmi vela.
0d skladu cez fakturaciu. Specialisti.

A potom kataldg, na ktory mam pozitivne
ohlasy aj od klientov.

Ako velmi vam pri stretnuti poma-
ha, Ze GUMEX ma vlastnu vyrobu?

Beriem
nas sortiment
ako vyzvu.

Velmi. Poznam viacero spolo¢nosti,
ktoré oslovila iba vyroba. Na zaklade
toho sme zacali spolu obchodovat.

Stalo sa vam uz niekedy, Ze by vas
poziadavka zakaznika zaskocila?

Samozrejme. V tomto pripade sa pri-
znam, Ze nedokazem v danej chvili

Mirka je vzdy pripravena vydat

sa na cestu za'zakaznikom
A coaans S

odpovedat. Ale odpoved si zistim
a poskytnem ju zakaznikovi telefonicky
alebo e-mailom.

Je pre vas tazsia priprava

na obchodné stretnutie s novym
zdkaznikom, alebo navsteva

uz existujuceho?

Niekedy sa mi lepsie komunikuje

s niekym, kto nds nepoznd, a niekedy
naopak. U nového zdkaznika ide vzdy
o predstavenie spoloCnosti a nasledne
o vypocutie jeho potrieb. Nasi stali
zakaznici nas sortiment uz poznaju.

A Casto nemaju takd ochotu hovorit
alebo maju mnoho inych poziadaviek.
U klientov, ¢i uz stalych, alebo novych,
je to vzdy o tom pocuvat ich potreby.

Predstavte si, Ze mate so zakaz-
nikom dohodnuté stretnutie, ale
az na mieste zistite, Ze vam tato
osoba nie je k dispozicii.

Ako zareagujete?

To sa stava. Obc¢as zabudnu, obcas
do toho pride nieco, Co je dolezitejsie.

SU dve moznosti, ako sa to da riesit.
Presunut stretnutie na ten den neskor,
ak to m6j harmonogram dovoli. Alebo
presunut stretnutie na iny datum.

Po navrate domov z tejto naroc¢nej
prace urcite potrebujete ,,prepnut*.
Ako si najlepsie odpociniete?

Moje baterky dobija a obcas vybija moja
rodina. A moje dve deti, ktoré milujem.
Dobra kniha. Mojou vasiiou s manzelom
je volejbal. To je pre nas oboch nesku-
tocny relax. Tam clovek zabudne

na starosti, vnima iba loptu a skvelych
ludi okolo. Na zaklade turnajov a dobrej
partie organizujeme ,ples volejbalistov”.
Buddci rok to bude 4. ro¢nik.

Miroslava Leicherova
(* 1981)

Vystudovala strednu pedagogicku
a socialnu akadémiu v Lucenci.

4 roky pracovala ako obchodny
manazér v spolocnosti PRP plasty.




Fotopribeh

Potrebujete urychlit montaz
odhluénovacieho prvku?

Dostali sme zadanie: Znizit hlu¢nost strojov vyrabanych nasim zakaznikom. Potreboval
»domysliet“ kryty na drevoobrdbacie stroje, aby neprepustali hluk do prevadzky.

Nasi Specialisti vyroby prenho vyrezali pozadovany tvar z protihlukovej dosky. Hluk
bude odstraneny rychlo a ucinne. Vdaka samolepke na rubovej strane protihlukovej
dosky je kone€¢na montaz velmi rychla a jednoducha, takze ju zvladne aj sam zakaznik.

Cesta nasho vyrobku k zakaznikovi:

& 1) Priprava
vykresu v riadiacom
pocitaci digitalneho
plotra

- 2) Detail hlavy
digitalneho
plotra

v priebehu
rezania

& 3) Vybratie
vyrezaného tvaru
z podkladovej
dosky

- 4) Finalny
tvarovy vyrez
z protihlukovej dosky B

& 5) Tvarovy vyrez

z protihlukovej dosky
po nalepeni do krytu
§ drevoobrabacieho
stroja

- 6) Pohlad

na hotovy kryt
drevoobrabacieho
stroja
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Chcete mat vSetky informacie
o dopravnikovych pasoch
vzdy poruke?

KedZze mame dlhoroc¢né skusenosti s predajom aj servisom dopravnikovych pasov,
nasa ponuka tohto sortimentu sa stale rozrasta. Preto sme sa rozhodli vydat tlaceny
Specializovany kataldg, ktory posluzi nasim zakaznikom ako prehladny a rychly pomocnik.
Z tohto katalogu sa dozviete vSetky technické detaily tykajuce sa dopravnikovych pasov z PVC ¢i PU, ziskate zaroven potrebné informacie o pasoch
elevatorovych, profilovych, gumovych aj Specialnych. Staci len prelistovat a vybrat si ten spravny pre svoju prevadzku. Uvidite taktiez detailné

zabery z montazi odliSnych typov pasov. V poradenskej asti objavite odporicania pre pripravu na servis dopravnikového pasu vo vasej prevadzke
aj rady, ako si uSetrit o najviac penazi aj ¢asu uz pri planovani zakazky.

Katalog vam ponukne:

M celkovy prehlad vsetkych pasov B technické rady z praxe
B prislusenstvo (spojky, unasace, korceky, vodiace klinky, stierace, hnacie remene atd') B nas rychly dopytovy formular

Vdaka nasim dlhoro¢nym skusenostiam chceme pomoct aj vam,
aby vase prevadzky fungovali vzdy maximalne spolahlivo a hospodarne.

- ——t

ELIpravaspajaiiiaigumovenodopraviikovenopasu
ALEOTEUCKE] ] PIdKUCKEFPOUODE

Objednaijte si tento kataldg servisu dopravnikovych pasov
prostrednictvom nasSich webovych stranok:

http://bit.ly/gumex-6522




